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Пластина Обозначение
Сплав Глубина резания, 

 мм
Подача,  
мм/обTU1025

CNGG120404-MNF  0,4-4 0,03-0,4

CNGG120408-MNF  0,8-4 0,03-0,4

CNGG120412-MNF  1,2-4 0,03-0,4

CCGT060202-MNF  0,2-3 0,03-0,5

CCGT060204-MNF  0,4-3 0,03-0,5

CCGT060208-MNF  0,8-3 0,03-0,5

CCGT09T302-MNF  0,2-4 0,03-0,5

CCGT09T304-MNF  0,4-4 0,03-0,5

CCGT09T308-MNF  0,8-4 0,03-0,5

CCGT120404-MNF  0,4-5 0,03-0,5

CCGT120408-MNF  0,8-5 0,03-0,5

CCGT120412-MNF  1,2-5 0,03-0,5

DNGG150404-MNF  0,4-3 0,03-0,4

DNGG150408-MNF  0,8-3 0,03-0,4

DNGG150412-MNF  1,2-3 0,03-0,4

DNGG150604-MNF  0,4-3 0,03-0,4

DNGG150608-MNF  0,8-3 0,03-0,4

DNGG150612-MNF  1,2-3 0,03-0,4

DNGG150612-MNF  1,6-3 0,03-0,4

DCGT070202-MNF  0,2-1,5 0,03-0,4

DCGT070204-MNF  0,4-1,5 0,03-0,4

DCGT070208-MNF  0,8-1,5 0,03-0,4

DCGT11T302-MNF  0,2-2,5 0,03-0,4

DCGT11T304-MNF  0,4-2,5 0,03-0,4

DCGT11T308-MNF  0,8-2,5 0,03-0,4

SNGG120404-MNF  0,4-3 0,03-0,4

SNGG120408-MNF  0,8-3 0,03-0,4

SNGG120412-MNF  1,2-3 0,03-0,4

SNGG120416-MNF  1,6-3 0,03-0,4

Скорость резания,  
м/мин

Макс 380

Средн 300

Мин 220


